
天女牌氨基快干烘干绝缘漆

产品简介：

本产品是由改性醇酸树脂、氨基树脂、助剂、溶剂等组成的单组分烘干绝缘漆。属予 B

级绝缘材料。

产品特性：

● 浸涂润湿性好，干燥快；

● 漆膜坚韧，附着力强；

● 具有优异的耐水、抗潮、耐油及耐化学气体等腐蚀性能；

● 良好的耐热性和绝缘性能。

产品用途：

● 主要适用于浸涂电机、电器、变压器线圈作绝缘保护。

颜色外观：

● 漆膜外观平整光亮。

基本参数：

● 比 重 约 1.05 g/cm3

● 干膜厚度 约 15 µm

● 湿膜厚度 约 45 µm

● 理论用量 约 47 g/m2（以 15 µm 干膜计，不含损耗）

● 干燥时间 95℃～105℃/50 min～70 min

表面处理：

● 去除被涂物表面灰尘、酸、碱、盐等，用氨基漆专用稀释剂揩净工件表面油污，确保

其清洁、干燥。

施工条件：

● 底材温度须高于露点以上 3℃，相对湿度小于 85%。

涂装施工：

● 使用前必须充分搅拌均匀。

● 浸 涂: 稀 释 剂 采用氨基漆稀释剂，调节至要求的施工粘度。

稀 释 量 0%～15%（以涂料重量计）

● 浸涂方法: 可采用沉浸涂、真空浸涂、压力浸涂、浇注浸涂等工艺施工，以真空压力

浸涂效果最好。



● 浸涂工艺: 浸涂后置于通风无尘处滴干，然后放入烘房烘干。滴干时间、烘干温度及

时间，以工件大小及结构而定；浸第二道，应将工件冷却到浸漆温度，浸

第二道时间不宜过长，滴干后按上述要求烘干。

● 清 洗 剂: 氨基漆稀释剂

注意事项：

● 调漆和浸涂过程中，严禁与水、酸、碱、醇、油等接触；

● 浸涂前应将工件预热干燥，待冷却至浸漆温度时方可浸涂第一道漆，漆液必须高出工

件 10 mm 以上；

● 涂料浸涂粘度、浸涂时间，烘干温度和时间依工件大小及结构而定，应进行浸涂试验，

涂膜质量达到要求后方可批量作业。

包装规格：

● 13 L、3 L

储存运输：

● 存放于通风、阴凉和干燥处，避免日光曝晒。有效贮存期 12 个月，超过贮存期，经检

验合格仍可使用。

声 明：

● 以上资料及数据是根据我们的试验和实际应用中的经验而积累的，可作为施工参考；

● 由于产品的使用通常都是在我们控制范围之外，本公司仅保证涂料的产品质量；

● 不同基材、干燥方式、温湿度、涂装间隔时间、涂膜厚度等，都会导致不同的结果，

对于我们不了解的情况下进行施工，本公司不承担任何责任；

● 本说明书的相关技术内容，公司有权进行持续改进，以最新版本为准。
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